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Wir zeigen, wie Sie den Tachymeter
stationieren, indem Sie statt Festpunkten
die Nagel des Schnurgerustes verwenden.
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Bitte beachten

Diese Methode prUft nicht die richtige Position des
Gesamtbauwerks, sondern nur die Achsen zueinander. Ist das
gesamte Schnurgerust an falscher Position, merken Sie das
nicht!

Da die Achsnagel keine Hohen haben, liefert auch der
Tachymeter nach der Stationierung keine brauchbaren Hohen.
Dazu kann anschlieRend eine Hohenubertragung gemessen
werden (Spickzettel ,Freie Stationierung und
HohenUbertragung®).

Die beschriebene Methode braucht etwas Ubung, wird aber
empfohlen. Eine Alternative wird im letzten Kapitel vorgestellt.
Nach einer Weile konnen Sie selbst einschatzen, welche die
beste fur Sie ist.



Importdaten

Die eingelesenen Daten sollten folgende Eigenschaften haben:
= Malistab 1:1

=  Fir die Vermessung benétigte Elemente (Achsen, Linien,
Punkte) dirfen nicht in einem ,Block* verborgen sein, sonst
kann man sie nicht anklicken. Blocke beim Einlesen auflésen!

= Unnotige Layer - vor allem Schraffuren! - |[6schen. Sie machen
den Bildschirm unubersichtlich.

= Bauachsen sollen durchgezogene Linien sein, nicht gestrichelt.

Details und mehr Tipps finden Sie im Spickzettel ,Plane und
Koordinaten einlesen®.



Datenprufung nach dem Einlesen

Links oben prufen, ob der Malstab plausibel ist. Bei gravierenden
Abweichungen kann es an der Maleinheit m oder mm liegen, die
Sie beim Einlesen gewahlt haben.

StartLinie Code




Achsen und Schnittpunkt

Suchen Sie im Plan
zwei Achsen aus, die
auf dem Schnurgerust
eingemessen sind.




Ist im Schnittpunkt dieser zwei Achsen ein Punkt?
Dann gehen Sie vor zum Kapitel ,Stationierung®.

Kein Punkt da? Erst mal hier
genauer nachsehen:

StartLinie
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So werden alle Punkte dargestellt:

1. Datei mit 2. Hakchen bei 3. unnotige
kleinem Pfeil ,Zeige Punkt* Folien
aufklappen setzen ausschalten
N - AN
N Neuer Festpunkt / /US 3+4 KELLER m-../
~ HAUS 3+4 KELLER_ 1 KG TG 30 AUS —

~  Festpunkte




Nun werden alle Punkte angezeigt. Gehen
Sie vor zum Kapitel ,Stationierung®, wenn
im Achsschnitt ein Punkt ist.

Fehlt der Punkt
immer noch,
mussen Sie ihn
selbst erzeugen.
Starten Sie
,Zeichnen® oder
,Zeichen plus®im
Hauptmenu.
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So erzeugen Sie den fehlenden Achsschnittpunkt:

1. Zeichen-
funktionen
offnen

2. ,Punkte
erzeugen®

Punkte & Linien

\

Vorlagen

Offsets Punkte erzeugen

3. 4,
Werkzeug- ,Linienschnitt-
kasten punkt* ’

Punki Nr Kontrolipunkt
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Wenn sich die Linien nicht
anklicken lassen, Blocke
auflosen! Siehe Spickzettel
,Zeichnung und Koordinaten

/ 1 Beide einlesen’,
L|n|en
ankllcken 2. Den neuen
Schnittpunkt mit

Hakchen
bestatigen.

"%fuc,,__m / e/

- AuRerdem muss noch auf einer der beiden Achsen ein weiterer
Punkt sein — mdglichst weit entfernt. Insgesamt sind 2 Punkte notig.
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Stationierung

Wenn die beiden Achspunkte vorliegen, geht es an die Stationierung.

Je nach iCON-Version wird sie an verschiedenen Stellen gestartet:

Favoriten

Kamera Stationierung

Applikationen
© ?
®
*g i" &
©
Pkt+Linien Achsen
Messen e Punk\ ecken abstecken Make
Volumen Abtrag / Aufirag SIaIIl)nIEfUI\Q Rechner

13



1. Rechts
,Bauachse /
~ | Freie Station*
Freie Station
starten
[ ] Lsueicen
m" = _I'.'J_
ol | "I""-. % i

NN ‘-""«I —_:H:_.7
\J \J ?......,1‘ N

2. Nach Prifen der
Horizontierung weiter
mit der Pfeiltaste

L4

ist, auch ohne

Es genugt,
wenn die
Blase grob im
inneren Kreis

die grinen
Hakchen!
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Stellen Sie den Tachymeter auf.
Der Standpunkt ist egal und hat
keinen Einfluss auf die

Messen Sie zuerst zwei Nagel der
langeren Achse. Je weiter

. auseinander, desto besser.
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Nach der Messung
erscheint die Messlinie
symbolisch; oft
unsichtbar weit
aulerhalb. Bitte nicht
danach suchen,
Bildschirm so lassen.

Im nachsten Schritt
wird diese Messung
auf die richtigen
Punkte platziert.

Bauachse definiert. Ursprung und
Richtung werden gesetzt. Bestitigen )
oder Versatz.
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1. Links unten auf
Versatz* klicken

2y )
il 1 2. Klicken Sie jetzt zuerst auf den
Schnittpunkt der Achsen. Dadurch
wird der erste Punkt der Messlinie
auf ihn verschoben.

%

Jetzt muss die
Messlinie noch
gedreht werden.

Weiter -
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3. Klicken Sie im Plan auf
- den zweiten Punkt einer

¢ Achse; die Messlinie
dreht sich auf die Achse.

A

E 4. Zum Schluss muss die Messlinie
entlang der Achse auf den Schnittpunkt
mit der Querachse verschoben werden.
Starten Sie ,Messen*
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Jetzt einen Nagel der
Querachse messen und
speichern. Verwenden Sie
den Nagel, dem Sie mehr
vertrauen. —y
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Quer- und Langsabstand des
Nagels zur Messlinie
erscheinen. Klicken Sie in das
obere Fenster und andern Sie
den Wert auf ,0.000%. Den

gntelretn dWe\;t nicﬂt vberénd;ern, Nach der Eingabe zunachst
as Ist der verschiebewert. nur 1x das Hakchen driicken.

Jetzt sollte die Messlinie und der Tachymeterstandpunkt an der
richtigen Position sein.

Solange Sie das Hakchen nur 1 x driicken, konnen Sie hin- und
herspringen zwischen ,Versatz“ und ,Messen®, die Messlinie durch
Klicken auf Punkte neu ausrichten, auch Nagel neu messen, bis
die Messachse richtig im Plan liegt.
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Kontrollmessung

Prifen Sie jetzt eini dere Nagel am Sch Ust.
rifen Sie jetzt einige andere Nagel am SchnurgerUs I

= Programm ,Achsen Achsen
abstecken® starten abstecken

= Auf eine Achse im Plan klicken
= Entsprechenden Nagel messen

= Die Querabweichung steht rechts
oben und neben dem
Prismensymbol.

= Speichern, falls Sie die Prufung
dokumentieren wollen.

= Wenn alles passt, ist der
Standpunkt sicher.
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Tipps

= Falls bei der Kontrollmessung mehrere Nagel in die (( O

gleiche Richtung daneben liegen, liegt der Fehler
wahrscheinlich an einer der beiden Startachsen.
Wiederholen Sie die Stationierung in diesem Fall mit
anderen Achsen.

= Nach der Stationierung sollten Sie neue Festpunkte
anlegen und messen, um diese Prozedur nicht mehr
wiederholen zu mussen. Tipp: Geben Sie dem
Tachymeter vorher mit ,Stationierung > Hohe
ubertragen® eine richtige Hohe geben. Dann erhalten
die neuen Festpunkte passende Hohen im Bausystem.
Siehe Spickzettel ,Freie Stationierung und
Hohenubertragung “
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Sicherung durch eigene Festpunkte

Wir empfehlen, die Stationierung durch Festpunkte zu sichern,
dann konnen Sie das SchnurgerUst abbauen.

Tipp: im Programm
,Messen/Aufmaly® im
Werkzeugkasten die Option
JFestpunkt” einschalten
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Alternative

Seit iICON 5.0 gibt es die Stationierungsmethode
,Vorhandene Wande®, die ahnlich funktioniert:

*
@ /j&
Pe
.,"4 a7

Vorhandene Wande [;

Sie messen auf der

Querachse zwei Nagel

statt nur einen. Aus den

vier gemessenen Nageln

e~ wird der Schnittpunkt

© 2z berechnet, er muss also
7 nicht konstruiert werden.

A

Vi

&

Bei dieser Methode zu
~ beachten: =
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Messpunkte der Querachse liegen in der Praxis nicht exakt
rechtwinklig zur Langsachse, wenn die Nagel einige mm

abweichen.

Der Nullpunkt der Messlinie wird auf
den berechneten Schnittpunkt der
Messung gesetzt, also nicht durch
Anklicken gewahlt. Dadurch liegt er
leicht neben dem Schnittpunkt im Plan.

Die Methode ist aber tadellos, wenn die
Néagel verlasslich sind. In jedem Fall
nach der Stationierung einige Nagel zur
Kontrolle messen.
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Trainingsprogramm

Leica macht im ganzen
Land Schulungen zu
Tachymeter, GNSS und
Maschinensteuerung — auf
Wunsch auch in lhrer
Firma. Warum nicht mal
mitmachen?

Infos unter 0172-3861060
oder
icon.training.geo@leica-
geosystems.com

i #

Einstellungen am Feldrechner @ Koordinaten
und Hohen e Daten einlesen e Stationierung
e Was kann mein Tachymeter sonst noch? e
GNSS-Genauigkeit ® Korrekturdaten @
Maschinensteuerung 2D und 3D e
Vermessungstricks e Fragerunde e
Praxistibungen e Baugruben e Volumen e
Flachen @ Hohen prifen @ Dokumentation
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Spickzettel

Ubersicht

Volumen

Stationierung auf Schnurgerist

Plane und Koordinaten einlesen

Freie Stationierung und Héhentiibertragung
Bestand messen

Netzwerk-Rover

Abstecken

iCON anpassen

Flachen berechnen und Male priifen
Neigungen priifen und Baugruben abstecken
GNSS-Vermessung mit Basis

Zeichnen und Punkte erzeugen

Hohen messen

Stationierung

Die Spickzettel werden laufend aktualisiert und erweitert.

@)

!
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